KSIEGA REWIZYJNA
DZWIGU

wytwérea:  WINDA WARSZAWA

Rodzaj: DZWIG

Typ: Rok budowy: 2015 ,, £ $
Nr fabryezny:  WEO-15164 Nr ewidencyjny: N3116001713
Udzwig: 500 kg

Lokalizacja: OPOLE, PLAC TEATRALNY 4-5
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A-WARSZAWA Sp. z 0.0.
Warszawa

owieckiego 12

2) 750 39 14

2) 737 23 91

Firma posiada nastepujace uprawnienia

Urzedu Dozoru Technicznego:

* do wytwarzania elementow dzwigow UD-27-55-E/3-03
* do modernizacji dzwigow UD-27-55-P/1-04

DOKUMENTACJA REJESTRACYJNA
DZWIGU NR FABR.: WEO-15164

Uzytkownik: Opolska Spétdzielnia Mieszkaniowa "Przyszio$

Miejsce zainstalowania: Opole, PI. Teatralny 4-5 (dzwig lewy)
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Nr fabr.: WEO-15164

WINDA-WARSZAWA Sp.z 0.0.
e v ia Mi - oovsalost; Opole, ul. Katowicka 32
4. Wiasciciel dzwigu: Opolska Spoldzielnia M|eszkan|owa) Przyszt0SC
2. Miej instalowania: Opole, PI. Teatralny 4-5 (dzwig lewy e
'\ ;‘aﬁeﬁ:q: WTNDA-WARSZAWA Sp. z0.0. ; 02-785 Warszawa; ul. Surowieckiego 12
4. Numer fabryczny: WEO-15164
5. Rok wykonania: 2015
OPIS TECHNICZNY DZWIGU
. Typ dzwigu: osobowy
2. Rodzaj dzwigu: elektryczny z napgdem ciernym el 6
3. Udzwig nominalny: 500 kg ilos¢ 0sob
4. Predkos¢ nominalna: 1 m/s
5. Sposob obstugi: samoobstugowy
B, Wysokos$¢ podnoszenia: 28 m
k Liczba przystankow: 1
. Kabina:
- rodzaj; metalowa 970 x 1300 . 2080
- podioga: 1,28 m’ stafa
- masa: 630 kg
- drzwi kabiny: teleskopowe lewe
9. Przeciwwaga: 5 855 kg ramowa
10. Maszynownia: nad szybem
| dojscie bez przeszkod - bezpieczne
1. Zespot napedowy:
- typ: GETM 1.9
- przefozenie: bezreduktorowy predk. obrotowa: 90 min’'
- producent: XiZ|
- tarcza ciema: 420 mm
- typ rowka: potokragly podciety
- kat rowka: 35° kat podciecia: 100°
- nr fabryczny: 20150507133
- typ regulacii: VVVF
- moc silnika: 4.3 kW
2. Sterowanie:
- fodzaj sterowania: zbiorcze w dot typ pracy: 2 d2wigi w grupie
: 25 - 0znaczenie schematu: SW-22 nr fabryczny: 1945/20159 p
::::dm.c’a: il S;FC wg 1S0 4344
: mm
- ilos¢: 4
- min sita zrywajaca: 33400 N
- Wspblczynnik bezpieczeristwa: PRI i
DOKUMENTACJA REJESTRACYJNA - Nr Zlec.: 145/RM/15
R19:7
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prot_dzwig

Protokot przegladu specjalnego UTB

(oceny stanu technicznego urzadzenia)

Data przegladu specjalnego b

28.02.2020r.

Eksploatujacy 5

SPOLDZIELNIA MIESZKANIOWA ,,PRZYSZEOSC”
45-061 OPOLE UL.KATOWICKA 23

ADMINISTRACJA OSIEDLA CENTRUM

Lokalizacja urzadzenia *:

OPOLE

UL.PL.TEATRALNY 4-5L

Nazwa zaktadu wykonujacego
przeglad specjalny *:

SPOLKA DZWIG W.SWIECH , A.LUBIENIECKI

45-221 Opole ul. Chabréw 50 A

Rodzaj urzadzenia °:

Dzwig osobowy

do transportu 0sob lub tadunkow

Numer ewidencyjny urzadzenia | N31160001713

Numer fabryczny urzadzenia WEO-15164

Podstawowe parametry: udzwig 500/6  [kg (osob)]
rok produkcji ' /ilogé cykli 2015/ 550.000
ilo$¢ przystankow 11

! Nalezy wpisaé date zakonczenia przegladu specjalnego

? Wpisa¢ aktualng nazwe eksploatujacego podajac petny adres wraz z kodem pocztowym
i Whpisa¢ miejsce lokalizacji urzadzenia (adres, nawa, hala, wydziat itp.)

* Wpisa¢ aktualng nazwe zaktadu wykonujgcego przeglad specjalny

5 e 218 2
Niepotrzebne skresli¢

® W przypadku braku informacji wpisa¢ ,nieznany”
7 W przypadku braku informacji wpisa¢ ,nieznany”

Strona 1z 9



prot_dzwig

Oznakowanie CE % Tak [] Nie []

Nazwa i adres wytworcy

.9 WINDA WARSZAWA
urzadzenia ":

WARSZAWA UL.SUROWIECKIEGO 12

Informacje dodatkowe "

1.Protokot badan instalacji elektrycznej nr 33/ 08/ 2019

2.Modernizacja dzwigu dzwigu - 2015

..................................................................................................................................................

® Odpowiednie zaznaczy¢

w przypadku braku informacji wpisaé ,,nieznany”

= Nalezy podac wszystkie istotne informacje dotyczace przebiegu eksploatacji moggce mie¢ wptyw na wynik
przegladu specjalnego (oceny stanu technicznego urzadzenia) np. naprawy elementéw nos$nych, modernizacje,
istotne awarie, niebezpieczne uszkodzenia, wypadki itp.
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ZAKRES PRZEGLADU SPECJALNEGO

KONTROLI PODLEGAJA TYLKO CZESCI KTORE ZOSTALY ZAINSTALOWANE

| MASZYNOWNIA

1. Instalacje elektryczne, rozdzielnica dzwigowa i aparatura sterowa

Sprawdzenie wartosci napigcia fazowego, przewodowego i sterowego.

Sprawdzenie dziatania przekaznika PTT-3 zabezpieczenia termistorowego.

Wykonanie dwoch jazd w gére i w dét kabing, i skontrolowanie dziatania aparatury
przekaznikowo-stycznikowe;.

Wytgczenie wytgcznika gtéwnego.

Sprawdzenie stanu obwoddw ochrony przeciwporazeniowej i zabezpieczen.
Skontrolowanie wartosci nastawienia wytgcznika nadmiarowego.

Dokrecenie przewodow ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na stan listew zaciskowych,
gdzie sg podtgczone kontakty obwoddéw bezpieczenstwa.

Sprawdzenie stanu stykéw stycznikdw i przekaznikéw, oczyszczenie i regulacja.
Rozebrac¢ styczniki, oczysci¢ z kurzu i usuna¢ $lady opalenia stykéw statych i ruchomych,
Oczysci¢ gniazda bezpiecznikowe i sprawdzi¢ oryginalno$¢ wktadek topikowych,
Dokreci¢ przewody na listwach zaciskowych i zaciskach aparatow elektrycznych,
Oczysci¢ z kurzu styki przekaznikéw i usung¢ slady opalenia stykow,

Uzupetni¢ zniszczone oznaczenia listew zaciskowych aparatéw elektrycznych,
Odkurzy¢ aparature przekaznikowo - stycznikowg z zewnetrz i wewnatrz,

Wymieni¢ baterie dzwonka alarmowego.

2. Ogranicznik predkosci

Sprawdzenie dziatania kontaktu ogranicznika predkosci.

Smarowanie ogranicznika predkosci.

Sprawdzenie, czy elementy ruchome ogranicznika predkosci nie stukajq

Oczysci¢ z zewnatrz,

W przypadku stwierdzenia gtosnej pracy usunaé przyczyne pod warunkiem, ze nie bedg
regulowane sprezyny plombowane. W przypadku koniecznos$ci ich regulacji ogranicznik
nalezy przekaza¢ do legalizacji na odpowiednim stanowisku.

3. Uktad hamulcowy

Sprawdzenie pracy i regulacja uktadu hamulcowego
Sprawdzenie, czy luzownik pewnie otwiera szczeki hamulcowe.
Sprawdzenie stanu okfadzin hamulcowych

4. Zespot napedowy (silnik, reduktor)

Sprawdzenie ustawienia silnika. W przypadku drgan i nierytmicznej pracy ustawi¢ silnik,
Wymiana oleju w fozyskach $lizgowych silnika,

Dokrecenie nakretek sworzni tulei gumowych sprzegta. W przypadku zuzycia lub
uszkodzenia tuleje gumowe wymienic,

Dokrecenie przewodéw w tabliczce zaciskowej silnika,
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Czyszczenie silnika z zewnatrz.

Sprawdzenie stanu cieplnego reduktora i silnika. Temperatura oleju nie powinna przekroczy¢
80°C.

Sprawdzenie luzu poosiowego $limaka.

Sprawdzenia dokona¢ przyrzadem z czujnikiem zegarowym.

Dopuszczalny luz 0,01 do 0,05 mm.

Sprawdzenie stanu oleju w reduktorze i czy nie wystepujg wycieki.

- Usuniecia nadmiernego luzu poosiowego $limaka nalezy dokona¢ przez dobranie odpo-
wiedniej ilosci podktadek dystansowych, miedzy obsade fozyska oporowego i pokrywe tego
tozyska.

W przypadku uzasadnionym wymienic tozysko.

- Korygowania luzu dokonaé po wypuszczeniu oleju z karteru.

- Sprawdzenie luzu miedzyzebnego.

- Luz miedzyzebny jest miarg zuzycia przektadni slimakowe;.

- Przektadnia slimakowa reduktora kwalifikuje sie do wymiany, jesli luz migdzyzebny prze-
kracza wartos¢ 1 mm.

W celu pomiaru luzu miedzyzebnego nalezy zdja¢ pokrywe, aby uzyska¢ wolny dostep do
slimacznicy. Czujnik zegarowy nalezy tak umocowacé, aby nézka opierata si¢ o bok zgba
slimacznicy i wykazywata ruch slimacznicy. Obracac¢ slimak, az do wystgpienia pewnego
minimalnego ruchu $limacznicy.

Na tarczy sprzegtowej i odpowiedniej szczece hamulcowej zaznaczy¢ kredg lub rysikiem
potozenie tarczy sprzegtowej. Obracac¢ slimak w odwrotnym kierunku, az do wystapienia
minimalnego ruchu slimacznicy. Zaznaczy¢ na tarczy sprzegtowej potozenie kreski na
szczece hamulcowe;.

Obraca¢ slimak dalej w tym samym kierunku, a nastepnie powréci¢ do potozenia oznaczo-
nego kreskg (chodzi o wyeliminowanie luzu miedzyzebnego). Odczyta¢ wskazanie czujnika
w tym potozeniu Slimacznicy. Obracac dalej slimakiem, az kreska pierwsza na tarczy sprze-
gtowej pokryje kreske na szczece hamulcowe;.

Odczyta¢ ponownie wskazania czujnika.

Roznica wskazan czujnika okresla luz miedzyzebny.

Ze wzgledu na to, ze $limak obcigzony jest minimalng sitg nie ma obawy o wtaczenie sie do
pomiaru luzu osiowego $limaka. Z powyzszego wynika pewno$é tej metody.

Okresy kontroli:

- przez pierwsze 10 lat eksploatacji-co 5 lat;

- przez nastepne lata-corocznie.

Wymiana oleju w reduktorze oraz smarowanie watu gtéwnego reduktora; catkowitg wymiane
oleju

i smaru nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszej tablicy.

Punkt smarowania Czestotliwos¢ wymiany Sposoéb wymiany

Przektadnia slimakowa ’ Nie dotyczy spuscié olej zuzyly, przephukaé swiszym

olejem i napetni¢ nowg porcjg oleju

Os kota ciernego i Nie dotyczy przesmarowaé do ukazania sie $wiezego
slimacznicy smaru w otworze kontrolnym
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Wymiana pierscienia uszczelniajgcego piaste slimacznicy z kotem ciernym w przypadku jego
uszkodzenia.

Wymiana pierscienia filcowego w wypadku wycieku oleju z karteru po osi kota ciernego.
Kontrola luzu poosiowego $limacznicy.

Pomiar luzu poosiowego $limacznicy przeprowadzi¢ przez przesuwanie slimacznicy za
pomoca dzwigni, luz odczyta¢ na czujniku mocowanym do korpusu z trzpieniem przysta-
wionym prostopadle do czotowej powierzchni obrabianej.

Luz poosiowy nie powinien przekraczaé 0,1 mm.

Jesli przekracza on podang granice, nalezy go zmniejszy¢, pokrecajac odpowiednio srubami
regulacyjnymi.

Luz poosiowy Slimacznicy powinien by¢ kontrolowany corocznie.

Sprawdzenie stanu i ewentualna wymiana tulei gumowych koita ciernego oraz dokrecenie
nakretek sworzni tulei gumowych.

Sprawdzenie zagtebienia sie lin na kole ciernym.

Ro6znica miedzy poszczegdlnymi zagtebieniami lin nie powinna przekraczac 0,1 $rednicy
liny.

Sgrawdzenie sprzezenia ciernego.

Czyszczenie reduktora z zewnetrz.

5. Falownik

Czyszczenie urzgdzenia z zewnatrz.

6. Liny nosne i ogranicznika predkosci

Sprawdzenie stanu lin no$nych i linki ogranicznika predkosci (w przypadku mocowania lin
W maszynowni stanu zawieszenia i uktadu wytaczajacego kontakt zwisu lin).

Sprawdzenie stanu két linowych, szczegolinie rowkéw kota ciernego.

- wyréwnanie wahakéw i ewentualnie skracanie lin no$nych,

- ustawienie kontaktu zwisu lin,

- 0czyszczenie zawieszenia i nasmarowanie czesci obrotowych.

7. KABINA | PRZECIWWAGA

Sprawdzenie stanu prowadnikéw slizgowych kabinowych i przeciwwagowych oraz ich luzéw
w prowadnicach. ;

Sprawdzenie stanu prowadnikéw rolkowych. Nalezy zwréci¢ uwage, czy guma nie wykazuje
trwatych odksztatcen i rozwarstwien oraz czy rolka obraca sie bezszumnie i bez zacig¢.
Sprawdzenie mocowania lin na kabinie i przeciwwadze.

Sprawdzenie linki ogranicznika predkosci.

Sprawdzenie stanu aparatu chwytnego. Sprawdzenia dokonac przez reczne uruchamianie
aparatu chwytnego.

Sprawdzenie dziatania kontaktu chwytaczy i kontaktu zwisu lin.

Sprawdzenie mocowania krzywek: wytacznikow krancowych, wytgcznikéw koncowych,
przetacznikéw pietrowych.

Sprawdzenie dziatania aparatéw elektromagnetycznych krzywki ruchomej i wytacznika za-
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trzymania. W przypadku stwierdzenia zacie¢ oczysci¢ i nasmarowac.

Sprawdzenie dziatania wy+qcz:1ika kranncowego na kabinie.
Sprawdzenie, czy zaréwka fotoimpulsatora nie jest przepalona.

Obudowe przezroczystg elementu fotoelektrycznego oczysci¢ z kurzu.

Sprawdzenie dziatania kasety jazd kontrolnych - oczy$ci¢ z kurzu.

Sprawdzenie, czy silnik i wszystkie elementy napedu drzwi automatycznych pracujg pra-
widtowo, bez zacieé¢ i hatasu.

Sprawdzenie dziatania nastawnika krzywkowego i smarowania rolki.

Sprawdzenie i regulacja zatrzymania kabiny na przystankach.

Sprawdzenie dziatania i wymiana uszkodzonych elementéw kasety dyspozycji.
Sprawdzenie dziatania kontaktéw ruchomej podtogi lub kontaktéw petnego obcigzenia i
przecigzenia.

Kontakty uktadu Wagowego powinny dziata¢ przy obcigzeniu znamionowym dzwigu z tole-
rancjg  ciezaru jednej osoby:

- petnego obcigzenia minus jedna osoba,

- przecigzenia plus jedna osoba.

Sprawdzenie dziatania i oczyszczenie kontaktéw drzwi kabinowych.

Sprawdzenie w drzwiach automatycznych, czy strumien $wiatta z zaréwki pada na element
fotoelektryczny - oczyscié z kurzu soczewki

Sprawdzenie dziatania oraz nasmarowania czesci ruchomych krzywki ruchome;j i elektro-
magnesu.

Sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny: o$wietlenie, lustro, instrukcja eksploatacji - braki
uzupetnic.

Oczyszczenie i nasmarowanie czesci ruchomych elektromagnetycznej krzywki,
wytacznika zatrzymania, wytacznika krancowego, kontaktéw bezpieczenstwa,
Oczyszczenie stykdw aparatéw elektrycznych,

Oczyszczenie, smarowanie i regulacja napedu drzwi automatycznych,

Dokrecenie listew zaciskowych i zaciskéw aparatéw elektrycznych,

Smarowanie kota linowego i sprawdzenie, czy nie wykazuje zuzycia i pekniec,

Oczyszczenie klosza lampy,

Oczyszczenie z zewnatrz kasety dyspozycji i dokrecenie przewodéw,

Sprawdzenie mocowania kabla zwisowego,

W przypadku stwierdzenia powstania szczelin miedzy ztagczami bokéw kabin lub dachu-
usuniecie ich,

Sprawdzenie dziatania drzwi przedziatowych kabiny,

Sprawdzenie zamocowania lin nosnych i linki ogranicznika predkosci. Wydtuzone liny
skrocié.

Sprawdzenie mocowania i dokrecenie nakretek elementéw nosnych ramy kabinowej,
Regulacja, czyszczenie i smarowanie elementéw mechanizmu ruchomej podtogi.

8. SZYB

Sprawdzenie drzwi przystankowych:

- naciggu linek, kontaktu i rygla mechanicznego (drzwi gilotynowe),

- dziatania amortyzatora hydraulicznego, zamocowania kontaktu drzwiowego, dziatania
rygla (drzwi pétautomatyczne),
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- dziatania ryglowania i zamkéw mechanicznych (drzwi recznie zamykane i otwierane),
- dziatania spiratora, ryglowania i kontaktéw (drzwi automatyczne),
- sprawdzenie stanu tabliczek informacyjnych,

- usuniecie usterek, smarowanie, uzupetnienie brakujgacych korkéw zabezpieczajgcych
przed recznym odryglowywaniem.

Sprawdzenie dziatania kaset wezwan i wymiana uszkodzonych elementéw.

Sprawdzenie pracy i regulacja przetacznikéw pietrowych, smarowanie rolek.

Sprawdzenie mocowania przestonek impulsatoréw.

Sprawdzenie dziatania wytacznikéw koricowych i kraricowych.

Sprawdzenie stanu instalacji ochronnej i mocowania instalacji elektrycznej.

Sprawdzenie dziatania ,wytacznika dzwigu".

Czyszczenie Scian oraz wszystkich elementéw szybu,

Czyszczenie prowadnic kabinowych i przeciwwagowych,

Czyszczenie lin nosnych i linki ogranicznika predkosci,

Kontrola i regulacja ustawienia prowadnic oraz dokrecenie $rub mocujacych prowadnice,

Smarowanie prowadnic z uwzglednieniem odpowiedniego smaru w zalezno$ci od rodzaju

prowadnikow i typu aparatu chwytnego.

Przy prowadnikach rolkowych, prowadnic nie smaruje sie,

Sprawdzenie ustawienia i zamocowania przetacznikéw pietrowych - smarowanie rolek,

Sprawdzenie zamocowania krzywek i przestonek,

Oczyszczenie stykéw, dokrecenie przewodow aparatow elektrycznych: wytacznik krancowy,

Kontrola mocowania instalacji elektrycznej i kabla zwisowego,

Dokrecenie zaciskéw instalacji ochronnej,

Przeprowadzenie czyszczenia i regulacja drzwi gilotynowych,

Przeprowadzenie czyszczenia i regulacji drzwi jednoskrzydtowych lub dwuskrzydtowych,

Regulacja amortyzatora drzwi pétautomatycznych,

Smarowanie zawiaséw i wymiana zuzytych podktadek,

Sprawdzenie pracy spiratora i naciggu linek drzwi automatycznych,

Sprawdzenie stanu ryglowania. Wymieni¢ zuzyte naktadki gumowe,

Czyszczenie i smarowanie prowadzen drzwi automatycznych,

Czyszczenie i dokrecanie przewodéw w kasetach wezwan,

Sprawdzenie dziatania sygnalizatoréw ,,gong-gong" oraz oczyszczenie rdzenia ruchomego i

dokrecenie przewodow,

Sprawdzenie mocowania kontaktéw drzwiowych i ich oczyszczenie,

Uzupetnienie brakujgcych tabliczek na drzwiach przystankowych.

9. PODSZYBIE

Sprawdzenie pracy i smarowanie obcigzek ogranicznika predkosci i lin wyréwnawczych.
Sprawdzenie wydtuzenia lin obcigzek.

Sprawdzenie, czy zderzaki hydrauliczne nie wykazujg przeciekow.

Sprawdzenie dziatania wytgcznika sterowania.

Sprawdzenie dziatania kontaktu drzwi podszybia.

Oczyszczenie podszybia z zanieczyszczen,

Oczyszczenie i smarowanie czesci ruchomych zespotdw,

Sprawdzenie zamocowania zderzakéw,

Sprawdzenie poziomu oleju w zderzaku hydraulicznym,
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Oczyszczenie stykdw i dokrecenie przewoddw w aparatach elektrycznych.

10.Dokumentacja w maszynowni:

- sprawdzi¢, czy w maszynowni znajduje sie obowigzujgce dokumenty, Dokumenty
brakujgce lub zniszczone nalezy uzupetnic.

g ol ‘s " 11
Uzyte wyposazenie pomiarowo badawcze

Suwmiarka

Miara zwijana

Szczelinomierz

Klucz dynanometryczny

Mierniki do pomiaru instalacji elektrycznych

a8 S =

Wykonane dzialania naprawcze

......................................................................................................................................

. Whpisa¢ uzyte podczas przegladu specjalnego wyposazenie (nie dotyczy wyposazenia wymienionego w

zatgczonych sprawozdaniach, protokotach itp.)

- Nalezy wymieni¢ wszystkie istotne czynnosci wykonane w ramach przegladu specjalnego (wymiany, naprawy,

regulacje itp.)
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prot_dzwig

.............................................
.....................................................................................................

Orzeczenie

Po wykonaniu catosci przegladu specjalnego urzadzenia technicznego stwierdza sig, ze
przeglad specjalny zakonczyt si¢ wynikiem pozytywnym </ negabyways— b
i urzadzenie nadaje si¢ / nie_nadaje-sie-do dalszej bezpiecznej eksploatacji 1 Kolejny
przeglad specjalny nalezy wykona¢ do 28.02.2030 r.”lub 1.100.000 cykli o ile warunki
eksploatacji pozostang niezmienne. W przypadku zmian w eksploatacji majacych wptyw na
uzyskane wyniki nalezy zasiggna¢ opinii osoby kompetentnej co do okreslenia
wczesniejszego terminu przegladu specjalnego.

Imig i nazwisko

Nr upr, KONSERWATOR
- DZWIGOW /

K/16/000) ) ! (/L
ol Miosstiabud, I\ ........

Podpis

* Niepotrzebne skregli¢
“ Niepotrzebne skregli¢
> Wpisa¢ date kolejnego przegladu specjalnego
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